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Mehrwert fiir Ihre Molke

MMS Alpine Systeme sind hochst

effiziente Umkehrosmose (RO) Anlagen zur
Konzentrierung von rund 15.000 bis
150.000 Liter Molke pro Tag. Kasereien
werden fir die Molkeverwertung durch
Alpine Systeme perfekt erganzt.

Vorteile

Hohe Effizienz

Molke wird wertvolles Konzentrat

Gezielte Steuerung der Trockenmasse
Einsparung von Eindampfungskosten
Einsparung von Transportkosten

Einfache Bedienung, wenig Arbeitsaufwand
Herstellung von Prozesswasser fiir Reinigung

Reduktion von Abwasser

Eigenschaften

Molkekapazitat: 15.000 — 150.000 I/d
Online Kontrolle der Trockenmasse
Molkenkonzentrat bis zu 18%TS
Vollautomatisierung

Technische Hilfe durch Fernzugriff von
Spezialisten

Automatische Reinigung (CIP)
Erweiterungsmoglichkeit

Einfache Installation

MMS AG Membrane Systems

Im Grossherweg 11
8902 Urdorf
Switzerland

Touch Panel fiir einfache Bedienung

T:+41 44 73559 00

F: +41 44 73559 01
info@mmsx.com

www.mmsx.com



©2017 MMS AG

MmMS

Membrane Systems

Al P Ine Sy stem  menrwertfiir ihre Molke

Optionen

RO-Permeat Sammlung fiir Wiederverwertung
Kihlung des Molkenkonzentrates
Automatische Dosage von Zusatzstoffen

Fernwartung Giber Internet

Automatischer Ubergang von Produktion in
Reinigung

Hochst effiziente Produktion von
Molkenkonzentrat - MMS Alpine

Weitere MMS Applikationen
* Milchproteinstandardisierung

* Entfernung von Bakterien

* Milchproteinkonzentrierung

* Mager- und Vollmilchkonzentrat

* Salzbadbehandlung

* Bruden-/ Kondensatbehandlung

Alpine 300-A Frontansicht

MMS Alpine System 100-A 200-A 300-A 400-A
Zulauf Molke (I/h) * 1000 3400 6000 9000
Molkenkonzentrat (I/h) * 340 1140 2000 3000
LxBxH(inm) | 40x1,8x20 | 40x18x20 | 40x20x24 | 40x20x24

* 18%TS im Molkenkonzentrat

Fiir die Verarbeitung von einer Molkemenge von mehr als 150.000 |/Tag, bietet MMS gréssere RO-Systeme an.
Fiir Molkekonzentrierung auf mehr als 24% und 30% TS, beraten Sie unsere Spezialisten gern.





